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Correas y poleas estriadas

Desarrollos de referencia Lb en mm

 Perfil PH Perfil PJ Perfil PK Perfil PL Perfil PM

Perfil  PH  PJ  PK  PL   PM
Distancia entre estrías 
s (mm) 1,60 2,34 3,56 4,70   9,40
Altura de correa
~ h (mm) 2,50 3,30 4,50 7,00 13,00
Velocidad de la correa 
~v (m/s)    60    60    50    40      30
Diámetro min. de la polea
db min (mm)    13    20    45    75   180
Diferencia de la línea de
referencia hb 0,80 1,25 1,60 3,50   5,00
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Consulte desarrollos intermedios
Número máximo de estrías: Por favor, diríjase a nuestros técnicos de aplicaciones.
* No disponible en stock.

dw = db + 2hb

©
 O

E 
30

07
32

nivel de la cuerda de tracción
(zona neutra)



 Estructura
Las correas estriadas Optibelt-RB están formadas por:

• estructura superior
• cuerda de tracción
• estructura inferior

Las estrías trapeciales, hechas de una mezcla de goma 
resistente al desgaste forman la estructura inferior. La 
cuerda de tracción de poliester de muy poca elongación 
y alta calidad se ha incrustado en una mezcla adherente 
de goma y se extiende por todo el ancho de la correa. 
La estructura superior y estructura inferior se vulcanizan 
entre sí.

  Características
La Optibelt-RB, como posibilidad para transmisión de 
fuerza directa aúna la flexibilidad de las correas planas 
con el alto nivel de potencia de las correas trapeciales. 
Otras ventajas son la reducida altura de este elemento 
de accionamiento y especialmente la transmisión directa 
de la fuerza unido a su mínimo resbalamiento. Otras 
ventajas adicionales son: diámetros de polea pequeños, 
reducida dilatación y además, el alto porcentaje de 
transmisión de la fuerza.

Ya que la Optibelt-RB llena las ranuras de la polea, ase-
gura con su gran superficie de contacto una alta eficacia 
así como una relación de transmisión constante. Queda 
excluído el reviramiento en la polea como consecuencia 
de sus características monocinta. Incluso con altas veloci-
dades su marcha está libre de vibraciones y es silencio-
sa. Los materiales utilizados de gran calidad las hace 
muy resistentes al aceite y a la temperatura.

Con solamente 5 perfiles se cubre un gran campo de 
aplicaciones. Se identifican con las letras PH, PJ, PK, PL 
y PM.

 Areas de aplicación
Mientras que los perfiles PJ, PK, PL y PM se utilizan pre-
ferentemente en la construcción de máquinas, el perfil PH 
se aplica usualmente en el sector de los electrodomésti-
cos. El perfil PK tiene su uso principal en la industria del 
automóvil. Los accionamientos de este tipo requieren 
métodos de cálculo especiales los cuales se consultarán 
por separado.

 Poleas estriadas
Todas las poleas estándar. Consulte sobre poleas espe-
ciales

 Técnica de aplicación
Nuestros ingenieros de aplicaciones les asesorarán con 
mucho gusto y gratuitamente respecto a la aplicación de 
estos sistemas de accionamiento y solucionarán conjun-
tamente con Uds. sus casos particulares.

Especialmente en las series de producción grandes no 
debería nunca prescindirse de este servicio, el cual, ayu-
dado con los programas más modernos para ordenado-
res, les ofrecerá la solución óptima.

  Perfiles estándar (medidas en mm)
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El accionamiento plano trapecial está formado 
por una polea de ranuras trapeciales y una polea plana. 
Para los accionamientos con cargas de golpe o con un 
momento centrífugo grande puede ser ventajoso este tipo 
de transmisión en determinadas circunstancias. La exis-
tencia de poleas planas puede reducir el coste del accio-
namiento. Al cambiar de un accionamiento de correas 
planas a uno de correas planas trapeciales, resulta casi 
siempre más económico seguir utilizando la polea plana 
grande.

La polea plana debería ser cilíndrica. Si existen poleas 
planas que vayan a seguir utilizándose con un acciona-
miento plano trapecial deberá verificarse la superficie de 
rodadura.

Accionamientos
especiales

Accionamiento plano trapecial
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Ejemplos de máquinas

servicio regular, solamente masas a acelerar 
pequeñas:
Agitadores de líquidos con una consistencia uniforme, 
generadores de hasta 0,05 kW, correas de transporte 
pequeñas para mercancías ligeras, ventiladores de 
hasta 0,05 kW, bombas rotativas de hasta 0,05 kW.

servicio uniforme, masas a acelerar peque-
ñas:
Correas de transporte para mercancías ligeras, ventila-
dores de 0,06 kW a 0,1 kW, bombas rotativas de 0,06 
kW a 0,1 kW.

servicio irregular, masas a acelerar medias:
Tamices vibradores, ventiladores de fosos, agitadores 
para líquidos de consistencias variables, máquinas de 
imprimir, prensas helicoidales, máquinas de elaboraci-
ón de la madera, correas transportadoras para mercan-
cías pesadas, elevadores, correas de producción, venti-
ladores de más de 0,08 kW, taladradoras, fresadoras, 
esmeriladoras, tornos ligeros, máquinas de panadería, 
máquinas de hilar anulares, bombas rotativas de más 
de 0,11 kW, máquinas de lavandería

servicio irregular, masas a acelerar
medias y golpes:
Amasadores, molinos, mezcladoras, bombas, tambores 
secadores, molinos en general, centrifugadoras, agita-
dores para masas plásticas y consistencias variables, 
transportador de cangilones, ventiladores helicoidales, 
máquinas cepilladoras longitudinales, telares

servicio irregular, masas a acelerar
grandes y golpes:
Máquinas para papel, molinos de escorias, calandras, 
perforadoras, tornos pesados, prensas, máquinas perfi-
ladoras, cortadoras, cizalladoras, bancos de estirado, 
embutición, bombas de émbolo de hasta 2 cilindros

servicio irregular, masas a acelerar muy 
grandes y fuertes golpes:
Excavadoras, molinos de altas cargas, laminadoras, 
mezcladoras, marcos portasierra, calandras

b = ancho de corona de la  
  polea plana

Da = diámetro exterior de la 
  polea plana       
 
da = diámetro exterior sin  
  arco
   
h = arco por 100 mm del  
  ancho de la corona de  
  la polea.



 Estructura
Las correas estriadas Optibelt-RB están formadas por:

• estructura superior
• cuerda de tracción
• estructura inferior

Las estrías trapeciales, hechas de una mezcla de goma 
resistente al desgaste forman la estructura inferior. La 
cuerda de tracción de poliester de muy poca elongación 
y alta calidad se ha incrustado en una mezcla adherente 
de goma y se extiende por todo el ancho de la correa. 
La estructura superior y estructura inferior se vulcanizan 
entre sí.

  Características
La Optibelt-RB, como posibilidad para transmisión de 
fuerza directa aúna la flexibilidad de las correas planas 
con el alto nivel de potencia de las correas trapeciales. 
Otras ventajas son la reducida altura de este elemento 
de accionamiento y especialmente la transmisión directa 
de la fuerza unido a su mínimo resbalamiento. Otras 
ventajas adicionales son: diámetros de polea pequeños, 
reducida dilatación y además, el alto porcentaje de 
transmisión de la fuerza.

Ya que la Optibelt-RB llena las ranuras de la polea, ase-
gura con su gran superficie de contacto una alta eficacia 
así como una relación de transmisión constante. Queda 
excluído el reviramiento en la polea como consecuencia 
de sus características monocinta. Incluso con altas veloci-
dades su marcha está libre de vibraciones y es silencio-
sa. Los materiales utilizados de gran calidad las hace 
muy resistentes al aceite y a la temperatura.

Con solamente 5 perfiles se cubre un gran campo de 
aplicaciones. Se identifican con las letras PH, PJ, PK, PL 
y PM.

 Areas de aplicación
Mientras que los perfiles PJ, PK, PL y PM se utilizan pre-
ferentemente en la construcción de máquinas, el perfil PH 
se aplica usualmente en el sector de los electrodomésti-
cos. El perfil PK tiene su uso principal en la industria del 
automóvil. Los accionamientos de este tipo requieren 
métodos de cálculo especiales los cuales se consultarán 
por separado.

 Poleas estriadas
Todas las poleas estándar. Consulte sobre poleas espe-
ciales

 Técnica de aplicación
Nuestros ingenieros de aplicaciones les asesorarán con 
mucho gusto y gratuitamente respecto a la aplicación de 
estos sistemas de accionamiento y solucionarán conjun-
tamente con Uds. sus casos particulares.

Especialmente en las series de producción grandes no 
debería nunca prescindirse de este servicio, el cual, ayu-
dado con los programas más modernos para ordenado-
res, les ofrecerá la solución óptima.

  Perfiles estándar (medidas en mm)

 PH

 PJ

 PK

 PL

 PM

▼
▼

▼

▼
▼

▼

optibelt-RB
Correas estriadas DIN 7867, ISO 9982

y estándares USA RMA/MPTA IP-26

A
m

bi
to

 d
e 

ap
lic

ac
ió

n

El accionamiento plano trapecial está formado 
por una polea de ranuras trapeciales y una polea plana. 
Para los accionamientos con cargas de golpe o con un 
momento centrífugo grande puede ser ventajoso este tipo 
de transmisión en determinadas circunstancias. La exis-
tencia de poleas planas puede reducir el coste del accio-
namiento. Al cambiar de un accionamiento de correas 
planas a uno de correas planas trapeciales, resulta casi 
siempre más económico seguir utilizando la polea plana 
grande.

La polea plana debería ser cilíndrica. Si existen poleas 
planas que vayan a seguir utilizándose con un acciona-
miento plano trapecial deberá verificarse la superficie de 
rodadura.

Accionamientos
especiales

Accionamiento plano trapecial

▼

≈ 2,5

1,60

≈ 3,3

2,34

≈ 4,5

3,56

≈ 7,0

4,70

≈ 13,0

9,40

Ejemplos de máquinas

servicio regular, solamente masas a acelerar 
pequeñas:
Agitadores de líquidos con una consistencia uniforme, 
generadores de hasta 0,05 kW, correas de transporte 
pequeñas para mercancías ligeras, ventiladores de 
hasta 0,05 kW, bombas rotativas de hasta 0,05 kW.

servicio uniforme, masas a acelerar peque-
ñas:
Correas de transporte para mercancías ligeras, ventila-
dores de 0,06 kW a 0,1 kW, bombas rotativas de 0,06 
kW a 0,1 kW.

servicio irregular, masas a acelerar medias:
Tamices vibradores, ventiladores de fosos, agitadores 
para líquidos de consistencias variables, máquinas de 
imprimir, prensas helicoidales, máquinas de elaboraci-
ón de la madera, correas transportadoras para mercan-
cías pesadas, elevadores, correas de producción, venti-
ladores de más de 0,08 kW, taladradoras, fresadoras, 
esmeriladoras, tornos ligeros, máquinas de panadería, 
máquinas de hilar anulares, bombas rotativas de más 
de 0,11 kW, máquinas de lavandería

servicio irregular, masas a acelerar
medias y golpes:
Amasadores, molinos, mezcladoras, bombas, tambores 
secadores, molinos en general, centrifugadoras, agita-
dores para masas plásticas y consistencias variables, 
transportador de cangilones, ventiladores helicoidales, 
máquinas cepilladoras longitudinales, telares

servicio irregular, masas a acelerar
grandes y golpes:
Máquinas para papel, molinos de escorias, calandras, 
perforadoras, tornos pesados, prensas, máquinas perfi-
ladoras, cortadoras, cizalladoras, bancos de estirado, 
embutición, bombas de émbolo de hasta 2 cilindros

servicio irregular, masas a acelerar muy 
grandes y fuertes golpes:
Excavadoras, molinos de altas cargas, laminadoras, 
mezcladoras, marcos portasierra, calandras

b = ancho de corona de la  
  polea plana

Da = diámetro exterior de la 
  polea plana       
 
da = diámetro exterior sin  
  arco
   
h = arco por 100 mm del  
  ancho de la corona de  
  la polea.



Pr
od

uc
to

s 
&

 a
pl

ic
ac

io
ne

s

Correas y poleas estriadas

Desarrollos de referencia Lb en mm

 Perfil PH Perfil PJ Perfil PK Perfil PL Perfil PM

Perfil  PH  PJ  PK  PL   PM
Distancia entre estrías 
s (mm) 1,60 2,34 3,56 4,70   9,40
Altura de correa
~ h (mm) 2,50 3,30 4,50 7,00 13,00
Velocidad de la correa 
~v (m/s)    60    60    50    40      30
Diámetro min. de la polea
db min (mm)    13    20    45    75   180
Diferencia de la línea de
referencia hb 0,80 1,25 1,60 3,50   5,00
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Consulte desarrollos intermedios
Número máximo de estrías: Por favor, diríjase a nuestros técnicos de aplicaciones.
* No disponible en stock.
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