
Ayudqs técnicqs poro el monfoie
y el mqnlenimiento de correos oÉ¡freft
Poleqs tropeciqles con cqsquillo cónico

Montoie

1 . Limpie y desengrose todos los su-
oerficies en contocto. toles como:
lo, .oro, interno y externo del
cosqui l lo  cónico y e l  o lo iomiento
de lo poleo.  Coloque e l  cosqui l lo
cónico en e l  o lo iomiento y hogo
coinc id i r  todos los or i f ic ios.  Los
orif icios con medio rosco deberón
estor frente o los orif icios l isos.

2. Lubrique ligeromenie los espórro-
gos (TB 1008-30301 o torn i l los
c i l índr icos (TB 3525-5050) y  en-
rósquelos. No opriete firmemente
todovío los tornil los.

3.  L impie y desengrose e l  e ie.  Desl ice lo  poleo con cosqui l lo
cónico hosto lo  oosic ión deseodo del  e ie.  Contro le lo  o l ine-
oción de los poleos t ropecio les.

4. Si se uti l izo uno choveto se colocoró orimero ésto en el eie.
Entre lo choveto y lo ronuro deberó hober juego.

5.  Apr iete uni formemente con lo oyudo de uno l love hexogonol
según DIN 9l  l ,  los espórrogos o iorn i l los c i l índr¡cos t ros io
olconzor los volores de oor  ind icodos en lo  too¡o.

ó.  Después de un cor to t iempo de serv ic io (enl re l /2  y  t  horo)
verit ique los pores de opriete y corri io si es necesorio.

7 Po.r,g.evitor lo penetroción de cuerpos extroños rellene los
of lncros vocros con groso.

Montoie

Dimens ión  D imens ión
TB I 008-3030 TB 3525-5050

Al combior los poleos tropecioles con cosquil lo cónico se tendrón en cuento los siguientes punfos:

1 .  Af lo ie todos los torn i l los.  Según e l  tomoño del  cosqui l lo ,  desenrosque completomente
uno o dos torn i l los,  lubr ique y enrósquelos en los or i f ic ios de desmontoie.

2.  Apr iete e l  torn i l lo  o los torn i l los uni formemente hosto que e l  cosqui l lo  se suel te del  cubo
y puedo moverse l ibremente lo poleo en el eie.

3.  Soque lo poleo con e l  cosqui l lo  del  e ie.

Desmonloie

Dimensión Dimensión
TB 1008-3030 TB 3525-5050
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Ayudqs técnicqs pqrq el monlqie
y el montenimiento de correqs Optibelt

opt¡lrea1t I<E
poleqs tropecioles con cosquillo cónico
Antes del montoie, se verif icorón los poleos tropecioles poro comprobor si presenton
doños y si son del modelo correcto.

Número Número
de llove de tornil los

Por de
opriete
(N'l

5,7
20,o
3 l  , 0
49,0
92,O'l 
r 5,0

1 7 2 , 0
r 95,0
275,0

6
6
8
l 0
t 2
1 4
1 4

Seguridqd: Antes de comenzor los troboios de monten¡miento es imprescind¡ble
osegurorse de que todos los componentes de lo móquino se encuentron en
uno pos¡ción seguro y que ésto no puede ponerse en morcho. Ademós,
deberón respetorse los normos de seguridod del fobriconte de lo móquino.

Cosquillos cónicos, po¡es de opriefe de los tornillos
Dimensión

TB 1008,  I  108
T B  l 2 1  0 ,  1 2 1 5 ,  1 3 1 0 ,  t ó 1 0 ,  l ó 1 5
TB 2012
TB 2517
TB 3020, 3030
TB 3525, 3535
TB 4040
TB 4545
TB 5050

Alineoción horizontol de los eies
El eie del motor y de lo móquino se olineorón, con un nivel de burbuio.

Notq!

Diferencio móximo del eie 0,5'

Alineoción yerticql de los poleos tropecioles
Lo olineoción de los poleos tropecioles se verif icoró ontes y después de opretor los
cosouil los cónicos con un colibre.

Notq!

Controle que el oncho de lo l lonto de los poleos tropecioles este del mismo tomoño.
Uno posible diferencio del oncho de lo l lonto deberó tenerse en cuento yo que ol
montor l lontos simétricos, lo distoncio ol colibre, poro lo l lonto estrecho, es sólo de
lo mitod.

z

Sello Balbino


