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Poleas trapeciales con casquillo conico

E HIJOS s..

Montaje

1. Limpie y desengrase todas las su-
erficies en contacto, tales como:

E:s caras interna y externa del
casquillo cénico y el alojamiento
de la polea. Coloque el casquillo
cénico en el alojamiento y haga
coincidir todos ||os orificios. Los
orificios con media rosca deberén

estar frente a los orificios lisos.

2. Lubrique ligeramente los espérra-
gos (TB 1008-3030) o tornillos
cilindricos (TB 3525-5050) y en-

résquelos. No ar)riete firmemente
|

todavia los tornillos.
3. Limpie K desengrase el eje. Deslice la polea con casquillo 6. DesFués de un cortfo tiempo de servicio (entre '/, y 1 hora)
cénico hasta la posicién deseada del eje. Controle la aline- verifique los pares de apriete y corrija si es necesario.

acién de las poleas trapeciales. 7. Para evitar la penetracién de cuerpos extrafios rellene los

4. Si se utiliza una chaveta se colocaré primero ésta en el eje. orificios vacios con grasa.
Entre la chaveta y la ranura deberd haber juego.

5. Apriete uniformemente con la ayuda de una llave hexoionol
segun DIN 911, los esparragos o tornillos cilindricos hasta
alcanzar los valores de par indicados en la tabla.

Montaje

Dimensién Dimension

TB 1008-3030 TB 3525-5050

Al cambiar las poleas trapeciales con casquillo cénico se tendran en cuenta los siguientes puntos:

1. Afloje todos los tornillos. Segin el tamafio del casquillo, desenrosque completamente
uno o dos tornillos, lubrique y enrésquelos en los orificios de desmontaie.

2. Apriete el tornillo o los tornillos uniformemente hasta que el casquillo se suelte del cubo
y pueda moverse libremente la polea en el eje.

3. Saque la polea con el casquillo del eje.

Desmontaje

Dimensién Dimensioén
TB 1008-3030 TB 3525-5050
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Seguridad: Antes de comenzar los trabajos de mantenimiento es imprescindible
asegurarse de que todos los componentes de la maquina se encuentran en
una posicién segura y que ésta no puede ponerse en marcha. Ademds,
deberan respetarse las normas de seguridad del fabricante de la maquina.

optibelt KS
poleas trapeciales con casquillo cénico

Antes del montocie, se verificaran las poleas trapeciales para comprobar si presentan
dafios y si son del modelo correcto.

Casquillos conicos, pares de apriete de los tornillos

Dimensién NoOmero NUmero Par de

de llave de tornillos apriete

(Nm)

TB 1008, 1108 3 7) 5.7/
1B 1210,:1215, 1310, 16100IEES 5 2 20,0
TB 2012 6 2 3.0
Br 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 7 92,0
1Bi362583535 10 3 1150
TB 4040 12 3 172.0
TB 4545 14 3 195,06
TB 5050 14 3 275.0

Alineacion horizontal de los ejes

El eje del motor y de la maquina se alinearan, con un nivel de burbuja.

0,5°

Nota!

Diferencia maxima del eje 0,5°

Alineacion vertical de las poleas trapeciales

La alineacién de las poleas trapeciales se verificard antes y después de apretar los
casquillos cénicos con un calibre.

Nota!

Controle que el ancho de la llanta de las poleas trapeciales este del mismo tamafio.
Una posible diferencia del ancho de la llanta deberd tenerse en cuenta ya que al
montar llantas simétricas, la distancia al calibre, para la llanta estrecha, es sélo de
la mitad.
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